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I. Общие положения
1. На должность наладчика-ремонтника электрооборудования металлорежущих станков назначается лицо, имеющее среднее профессиональное образование по программе подготовки квалифицированных рабочих, служащих («Слесарь-электрик по ремонту электрооборудования») и дополнительное профессиональное образование по программе повышения квалификации по профилю деятельности
или

Среднее профессиональное образование по программе подготовки специалистов среднего звена («Электронные приборы и устройства»). 

Рекомендуется прохождение дополнительного профессионального образования по программе повышения квалификации не реже одного раза в пять лет
2. Опыт практической работы не менее четырех лет работы по профилю деятельности при наличии среднего профессионального образования по программе подготовки квалифицированных рабочих, служащих, не менее двух лет работы по профилю деятельности при наличии среднего профессионального образования по программе подготовки специалистов среднего звена.

3. Дополнительные требования:

- прохождение обязательных предварительных (при поступлении на работу) и периодических медицинских осмотров (обследований), а также внеочередных медицинских осмотров (обследований) в порядке, установленном законодательством Российской Федерации;

- прохождение обучения мерам пожарной безопасности;

- прохождение инструктажа по охране труда;

- прохождение проверки знаний требований охраны труда при эксплуатации электроустановок.

4. Назначение на должность наладчика-ремонтника электрооборудования металлорежущих станков, а также освобождение от нее производится приказом руководителя организации. 
5. Наладчик-ремонтник электрооборудования металлорежущих станков должен знать:
5.1. Правила эксплуатации электрооборудования

5.2. Условные обозначения, применяемые в кинематических, электрических и монтажных схемах

5.3. Принцип действия, устройство, основные характеристики электротехнических и электронных устройств и приборов

5.4. Назначение, область применения, устройство, принципы работы, порядок наладки и технологические возможности металлорежущих станков

5.5. Методы измерения основных параметров электрических, магнитных цепей

5.6. Технические характеристики используемого при ремонте измерительного и вспомогательного оборудования

5.7. Назначение, режим работы, правила эксплуатации электронного оборудования

5.8. Руководящие материалы по ремонту электрического или электронного оборудования металлорежущих станков

5.9. Требования охраны труда при выполнении ремонта электрической части металлорежущих станков
5.10. _____________________________________________________________________

6. Наладчик-ремонтник электрооборудования металлорежущих станков подчиняется непосредственно __________________.
7. На время отсутствия должность наладчика-ремонтника электрооборудования металлорежущих станков (отпуск, болезнь, пр.) его обязанности исполняет лицо, назначенное в установленном порядке. Данное лицо приобретает соответствующие права и несет ответственность за надлежащее их исполнение.
8. ________________________________________________________________
II. Должностные обязанности

В обязанности должность наладчика-ремонтника электрооборудования металлорежущих станков входит:
1. Диагностика неисправностей и проведение непланового ремонта электрических и электронных систем металлорежущих станков:
- Диагностика причин неисправности работы электродвигателей главного движения, приводов подач и вспомогательных механизмов электрических систем металлорежущих станков

- Замена электродвигателей приводов подач и вспомогательных механизмов электрических систем металлорежущих станков

- Подключение электродвигателей приводов подач и вспомогательных механизмов электрических систем металлорежущих станков

- Замена элементов электроавтоматики электронных систем металлорежущих станков

- Замена драйверов шаговых двигателей приводов подач и вспомогательных механизмов электронных систем металлорежущих станков

- Подключение драйверов шаговых двигателей приводов подач и вспомогательных механизмов электронных систем металлорежущих станков

- Настройка драйверов шаговых двигателей приводов подач и вспомогательных механизмов электронных систем металлорежущих станков

- Замена коммутационных плат устройств числового программного управления станками

- Подключение коммутационных плат устройств числового программного управления станками

- Настройка коммутационных плат устройств числового программного управления станками

- Замена контроллеров серводвигателей приводов электронных систем металлорежущих станков

- Замена преобразователей частоты электродвигателей главного движения, приводов подач и вспомогательных механизмов электронных систем металлорежущих станков
- Подключение преобразователей частоты электродвигателей главного движения, приводов подач и вспомогательных механизмов электронных систем металлорежущих станков

- Настройка преобразователей частоты электродвигателей главного движения, приводов подач и вспомогательных механизмов электронных систем металлорежущих станков

- Диагностика причин неисправности работы цепей обратной связи электронных систем металлорежущих станков

- Замена элементов цепей обратной связи электронных систем металлорежущих станков

- Подключение элементов цепей обратной связи электронных систем металлорежущих станков

- Замена блоков управления двигателями подачи

- Диагностика причин неисправности работы пультов станков электронных систем металлорежущих станков

- Настройка пультов станков электронных систем металлорежущих станков

- Диагностика причин неисправности работы блоков питания

- Замена блоков питания в электрических и электронных системах

- Диагностика причин неисправности работы сигнальной аппаратуры

- Замена сигнальных ламп

- Замена концевых выключателей механизмов перемещений

- Диагностика силовых цепей электрических и электронных систем

- Диагностика управляющих цепей электрических и электронных систем

- Диагностика цепей обратной связи электрических и электронных систем
2. Наладка металлорежущих станков после непланового ремонта электрических и электронных систем:

- Выполнение тест-диагностики электрических и электронных систем металлорежущих станков после непланового ремонта

- Оценка условий работы электродвигателей, измерительных преобразователей, системы управления, электроавтоматики металлорежущих станков

- Ввод программ в системы числового программного управления металлорежущих станков для обработки тест-детали

- Наблюдение за проведением обработки тест-детали

- Анализ показаний приборов (осциллографа, мультиметра) во время обработки тест-детали после непланового ремонта

- Оценка соответствия качества пробной обработки требуемому и принятие решения о качестве непланового ремонта

- Подключение контрольно-измерительной аппаратуры

- Регулировка элементов электрических и электронных систем металлорежущих станков после непланового ремонта
III. Права

Наладчик-ремонтник электрооборудования металлорежущих станков имеет право:

1. Запрашивать и получать необходимую информацию, а также материалы и документы, относящиеся к вопросам своей деятельности. 

2. Повышать квалификацию, проходить переподготовку (переквалификацию)

3. Принимать участие в обсуждении вопросов, входящих в его функциональные обязанности.
4. Вносить предложения и замечания по вопросам улучшения деятельности на порученном участке работы.
5. Требовать от руководства организации оказания содействия, в том числе обеспечения организационно-технических условий и оформления установленных документов, необходимых для исполнения должностных обязанностей.
6.___________________________________________________________
IV. Ответственность

Наладчик-ремонтник электрооборудования металлорежущих станков несет ответственность:
1. За ненадлежащее исполнение или неисполнение своих должностных обязанностей, предусмотренных настоящей должностной инструкцией, - в пределах, определенных действующим трудовым законодательством Российской Федерации.
2. За правонарушения, совершенные в процессе осуществления своей деятельности, - в пределах, определенных действующим административным, уголовным и гражданским законодательством Российской Федерации.
3. За причинение материального ущерба - в пределах, определенных действующим трудовым и гражданским законодательством Российской Федерации.
4. ____________________________________________________________________

Настоящая должностная инструкция разработана в соответствии с положениями (требованиями) Трудового кодекса Российской Федерации от 30.12.2001 г. № 197 ФЗ (ТК РФ) (с изменениями и дополнениями), профессионального стандарта «Наладчик-ремонтник электрооборудования металлорежущих станков» утвержденного приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 19 апреля 2017г. №367н и иных нормативно–правовых актов, регулирующих трудовые отношения.
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